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We are looking for the best!
Offene Stellen in der BT-Group

BT-Anlagenbau

Folgende Stellen sind derzeit zu besetzen:

e Assistent/in Geschaftsfihrung

e Projektleiter/in Lager— und Intralogistik

. Projektleiter/in Elektrotechnik und Automatisierungstechnik
e SPS Programmierer/in

e Baustellenleiter/in im Bereich Elektroinstallationen

e EPLAN/ELCAD Konstrukteur/in

. Elektroinstallationstechniker/in Lehrling

Néhere Informationen unter www.bt-anlagenbau.at

BT-Anlagenbau B
. ] =
BTMC BT-Merketig Cente See the difference [ =
G rafl ke r/| N mit abgeschlossener Ausbildung und Der BT—An/agenbau Messebericht von der CeMAT 2011 Ernuey L
Berufserfahrung gesucht. f ]
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lhre schriftliche Bewerbung inkl. Arbeitsproben senden Sie bitte an:

BT-Group Center Marketing GmbH,
z. Hd. Herrn Ing. Michael Karrer, Ludersdorf 205, 8200 Gleisdorf

BT-Watzke

Ambio Restaulrant &lCafé | | Messg:c\,(ﬁnkdigung V@ f pa Cke n
T T e 3 s v et et e -Watzke / e / C ht g e m a C hl.

Simei Mailand 2011
Inbetriebnahme derneuen Verpackungslinie fir Vinotwist

Ausstellung fur Kellerei- und
Ihre schriftliche Bewerbung senden Sie bitte an:

o Koch/Kéchin Flaschenabfullmaschinen
BT-Wolfgang Binder
BT-Group Center Marketing GmbH,

e Kichengehilfe/in 22. bis 26.11.2011 in Mailand, Italien
e Reinigungskraft (m/w)

N
z. Hd. Herrn Ing. Markus Binder, Ludersdorf 205, 8200 Gleisdorf I n b et rI e b n a h m e
impressum Grundon

. Restaurantfachmann/frau

Herausgeber und fiir Inhalt verantwortlich Grundon Waste Management setzt auf die Technik von BT-Wolfgang Binder
BT-Group Holding GmbH Design by BT-Marketing Center
Eine Abteilung der BT-Group Center Marketing GmbH
Ludersdorf 205 Ludersdorf 205
8200 Gleisdorf, Osterreich 8200 Gleisdorf, Osterreich :6
Telefon: +43 3112 51800 Telefon: +43 3112 51800-7700 o [~
E-Mail: office@bt-group.at E-Mail: office@btmc.at =XBT-GROUP

www.bt-group.at
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Sehr geehrte Damen und Herren, Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,

nun ist es wieder soweit, die 2. Ausgabe unserer Firmenzeitung
waurde fertiggestellt. Nicht nur hier wurde fleilig gearbeitet, sondern
auch beim Hotelbau geht es ziigig voran. Der Rohbau ist fast fertig und
sichtbarer Beweis dafir, dass wirim Zeitplan liegen. Damit der Betrieb
nach der Fertigstellung sofort aufgenommen werden kann, werden
bereits Mitarbeiter gesucht und Bewerbungen sind willkommen.
Nahere Informationen finden Sie auf der letzten Seite.

Ich wiinsche lhnen noch viel Spalk beim Lesen!

Der Hotelbau schreitet mit
grol3en Schritten voran.

Ing. Wolfgang Binder
GF BT-Group Holding GmbH




Nir entwickeln die Zukunft

Kanallager von BT-Anlagenbau GmbH & Co. KG

BT-Anlagenbau

24/7 Serviceteam

von BT-Anlagenbau

Geschichtliche Betrachtung des Lagerwesens

Mit der Bildung der ersten Stadt-
staatenca. 3000 v. Chr. entstand
eine arbeitsteilige Gesellschaft.
Es wurde auf Vorrat produziert,
und somit entstanden die ers-
ten manuellen Lager.

Die nachsten 5000 Jahre
anderte sich sehr wenig an
dieser Art der Lagerung, ledig-
lich der Umfang der gelager-
ten Giter nahm gewaltig zu.
Mit der beginnenden Industria-
lisierung wurde die Muskelkraft
des Menschen zum Bewegen
und Heben der Giiter mehr und
mehr durch Maschinen ersetzt.
Durch die Entwicklung der ers-
ten Steuerungen war es mog-
lich, die Lagerungsablaufe so
weit zu automatisieren, dass

von den ersten automatischen
Lagern  gesprochen  werden
kann. Diese wurden ab nun
stetig verbessert und zu unter-
schiedlichsten  automatischen
Lagersystemen  weiterentwi-
ckelt.

Dabel ist das Kanallager jenes
mit der hochsten logistischen
Anforderung bezlglich der stra-
tegischen Umsetzung der vom
Kunden geforderten hohen Ein-
und Auslagerleistungen. Die
Bestimmung der Kanallange ist
bei diesem Lagertyp von ent-
scheidender Bedeutung. Denn
bei einem Kanallager definie-
ren sich die Kanallange und die
Anzahl der Kanale priméar (ber
die Artikelstruktur, sekundar

Dipl. Ing. Martin Peprnik, Ing. Markus Strobl,
{ Ing. Bernhard Frohlich, Dipl. Ing. Harald GI6R|
Weiters im Team: Martin Trabi

hat sich die Kanallange an der
geforderten Ein- und Auslager-
leistung, dem Durchmischungs-
grad der einzulagernden Ware
und der Gruppierung innerhalb
der Abrufe zu orientieren.

Der oft gehorte Einwand, dass
bei einem Kanallager das FIFO
(FIRST IN/FIRST OUT)-Prinzip
nur sehr eingeschrankt ange-
wendet werden kann, ist rich-
tig. Dabei wird aber Uberse-
hen, dass auch ein RBG-Lager
(Regalbediengerat-Lager), das
aus mehreren RBGs besteht, ein
strenges FIFO nur unter grof3en
Leistungseinbullen durchfiihren
kann.

ECEESTORAGE

" Efficient Compact Expandable

Energieeinsparung bis zu 50 %
Platzeinsparung bis zu 35 %

Flexibilitat und sichere Lagerung
Optimale Arbeitssicherheit
Umschlagleistung bis zu 1.500 Paletten/h

BT-Anlagenbau
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BT-Anlagenbau beschaf-
igt sich seit fast 20 Jah-
ren mit der Realisierung von
automatischen  Kanallagern.
Bei den ersten von BT-Anlagen-
bau gebauten Lagern erfolgte
die Beflillung der Kanale iber
gekoppelte Rollpaletten, neuer-
dings kénnen die Kanéle auch

henden Artikeln verwendet. Im
WCS konnen Kanale mit unter-
schiedlicher Hohe, Breite, Tiefe
und Gewichtsklasse verwaltet
werden.

Weg der Ware im Kanallager:
Bei den Identifikationspunkten
am Lagereingang werden die
Warendaten wie SSCC-Num-

strategische  Uberlegungen
werden schon bei der Planung
der Forderanlage berticksichtigt.
Ist die Ware in der entspre-
chenden Gasse angekommen,
so wird als nachster Schritt ein
optimaler Trolley fur die Ware
gesucht. Dabei soll die Ware
einerseits maoglichst artikelrein

von Movern bedient werden.
Je nach Kundenanforderung
wird eine der beiden Lage-
rungsarten  realisiert.  Beide
Lagertypen konnen mithilfe
des WCS (Warehouse Control
System) verwaltet und gesteu-
ert werden. Das WCS ist in C/
C++ programmiert, verwen-
det als Datenbank Oracle und ist
ablauffahig unter den Betriebs-
systemen Unix und Linux.

Die Verteilung der Paletten
erfolgt in einem klassischen
Kanallager getrennt mithilfe von
Hebern und Trolleys. Die Kandle
hinter den Hebern mit Ein- und
Auslagerfunktionalitdt  konnen
als sogenannte Rucksackkanale
genutzt werden. Diese Art von
Kanalen wird bei schnell dre-

ECEZMOVER

™ Efficient Compact Expandable

mer (Serial Shipping Container
Code), Artikelnummer, Menge
u. v. m. mithilfe von Scannern
erfasst. Die Warendaten wer-
den noch mit individuellen Kun-
dendaten (Artikelbezeichnung,
Charge, Produktionsdatum,
Gewicht, Warenmalle usw.)
erganzt. Diese  zusatzlichen
Daten werden zumeist iber eine
Hostanbindung eingespielt. In
speziellen Fallen werden diese
Warendaten (iber die WCS-
Visualisierung eingegeben.

Die ersten einlagerstrategi-
schen Entscheidungen  wer-
den im WCS bereits nach dem
Erfassen der Warendaten am
ldentifikationspunkt — getroffen,
um die optimale Gasse fir die
Ware zu bestimmen. Derartige

in den Kanalen gelagert werden,
andererseits muss sie fiir eine
spatere rasche Auslagerung auf
mehrere Trolleys verteilt wer-
den. Weitere Entscheidungskri-
terien wie Beschrankungen den
Kanal betreffend, Fillgrad der
Ebene, Auslastung der Trolleys,
Menge des einzulagernden Arti-
kels, dynamische Wartezeiten
usw. sind zu beachten.

Wurde die Ware in die entspre-
chende Trolleyebene transpor-
tiert, so wird von allen Kanélen,
auf die von diesem Trolley aus
zugegriffen werden kann, der
optimale Kanal ausgewahlt.
Auch hier kommen die unter-
schiedlichsten Strategien zum
Einsatz, um die Ware effizient
zu lagern, damit bei einer spa-

teren Auslagerung maglichst
rasch auf die Ware zugegriffen
werden kann.

Fir die Auslagerung der Ware
wird zumeist ein ,weiches’
FIFO realisiert, d. h. es kann
aus einer Menge von Paletten,
die definierte Kriterien erfiillen,
die am giinstigsten gelegene

dem Staplerfahrer Produkt- und
auftragsspezifische  Informati-
onen zum effizienten Weiter-
transport der Ware. Als Benut-
zerschnittstelle des WCS zum
Lagerbetreiber steht eine brow-
serbasierte  Visualisierung zur
Verfligung. Uber dieses auto-
nome  Visualisierungssystem

-

:,.-r"

der Forderanlagen, Trolleys ynd
Heber und zu den unterschied:
lichsten ubergeordneten WMS/
ERP-Systemen (Warehouse
Management  System/Enter-
prise Resource Planning) zur
Verfligung. Eine WCS-Bereit-
schaft rund um die Uhr, und das
365 Tage im Jahr, zur Unterstit-
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Ware fiir die Auslagerung aus-
gewahlt werden. Es ist natlrlich
auch madglich, jede gewinschte
Palette auszulagern, dies ver-
ursacht im Allgemeinen aber
vermehrte  Umlagerungen. Fir
die Auslagerung wird eine Reihe
von Kriterien beachtet, zum Bei-
spiel: die am glnstigsten gele-
gene Ware im Kanal, Menge
unterwegs zum Ziel, Sortierrei-
henfolge, Leeren von Kanalen,
gleichmallige Auslastung der
Gerate, gleichméaRige Abarbel-
tung aktiver Auftrage, Schnell-
schiisse u. v. m.

Wurde die Ware Uber Trolleys,
Heber und die Forderanlage
zum gewdinschten Auslagerziel
transportiert, so liefern Anzel-
gen Uber den Abnahmepunkten

kann das Lagersystem optimal
beobachtet und gesteuert wer-
den. Statistiken und Reports
uber Einlagerungen, Auslage-
rungen, Auftrdge, Bewegun-
gen, Storungen usw. runden die
Funktionen der WCS-Visualisie-
rung ab. Mithilfe dieser Funkti-
onen kann die \Ware zwischen
der Einlagerung und der Ausla-
gerung jederzeit exakt verfolgt
werden.

Nach der Auslagerung der Ware
kann auf die Warendaten und
die Versanddaten noch monate-
lang zugegriffen werden.

24/7 Service der BT-Anlagen-
bau! Des Weiteren stehen im
WCS  Kommunikationsmodule
zu den SPSen (Speicherpro-
grammierbare  Steuerungen)

zung des Kunden im Fehlerfall
runden den Tatigkeitsbereich
des WCS-Teams ab. Um auch
zukiinftig  die  Anforderungen
und Wiinsche der Kunden best-
maoglich zu erflllen, wird das
WCS standig weiterentwickelt
und erweitert. Jedes automa-
tische Kanallager wird an den
Materialfluss des Kunden spe-
zifisch angepasst. Denn das
optimale Zusammenspiel der
Mechanik, der SPSen und des
WCS hat nicht nur das Ziel, die
geforderten Leistungen zu erfiil-
len, sondern die Entscheidung
des Kunden zugunsten eines
automatischen Kanallagers
vollumfanglich zu bestatigen.

Autor: Dipl. Ing. Harald Gl6RI
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ee the difference

Das optische Sortiersystem von

BT-Anlagenbau auf der CeMAT 2011

\lom 2. bis 6. Mai fand in Hannover die CeMAT, die Weltleitmesse

der Intralogistik, statt. BT-Anlagenbau niitzte diese Messe, um

die Intralogistik-Lésungen rund um den neuen 4000 kg-ECE-Mover

zu prasentieren, aber auch, um Aufmerksamkeit auf Bildverar-
beitungssysteme aus dem Hause BT-Anlagenbau zu lenken. Eine
Woche Prasentation der Sortiermaschine im Uberblick.

CeMAT Al

HANNOVEReGERMANY

The world’s leading fair for intralogistics.
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Schon beim Aufbau des Mes-
sestandes war klar: Wir haben
den Platz an der Sonne. Vormit-
tags von 9 bis 11 Uhr strahlte
die ganze Woche hindurch die
Sonne auf den Stand von BT-
Anlagenbau. Das Messeteam,
bestehend aus Lafer Thomas,
Neuroth Matthias und mir,
Gschweitl Manfred, war schon
am Tag vor der Messe im Ein-
satz. Am Sonntag, dem 1. Mai
wurde der Stand innerhalb von
nur acht Stunden aufgebaut,
alles war wie erwartet gut vor-
bereitet und dadurch schnell
installiert.

Der Andrang an den Messe-
tagen war groRR, am starksten
von Dienstag bis Donnerstag.

Viele Interessenten standen mit
fragenden Gesichtern vor der
Sortiermaschine, denn diese
war fur sie ein neuer und inno-
vativer Lésungsansatz auf der
Logistik-Messe. Im Gesprach
haben wir dann die Vorteile und
Maglichkeiten eines solchen
Bildverarbeitungssystems  den
Besuchern nahergebracht. Mit
viel Interesse wurden bereits
bestehende  Losungen  und
mogliche neue Ansatze fiir den
entsprechenden Betrieb bespro-
chen.

So konnte mit einer Erzeuger-
firma von Formrohren eine Mag-
lichkeit erarbeitet werden, wie
man das Produkt berlihrungslos
vermessen und die Qualitat der

Schweilindhte und eventuelle
Kantungen an dem Produkt auf
Méngel hin untersuchen kann.
In einem anderen Gesprach
wurde das Vermessen von
Stanzteilen in einem automati-
sierten Ablauf besprochen, um
fehlerhafte Teile ohne den Ein-
satz von zusatzlichem Personal
auszuschleusen.

Auch auf ganz typische Aufga-
benstellungen, die bei dieser
Messe zu erwarten waren (z.
B. Barcode-, Text- und Muste-
rerkennung an unterschiedlichs-
ten Produkten), wurde grolRes
Augenmerk gelegt. Soist gerade
das vollautomatische Erfassen
von verschiedenen Artikeln eine
oft gewiinschte Anforderung.

See the difference
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Wir wurden aber auch mit eher
liberraschenden wie herausfor-
dernden Anfragen konfrontiert,
etwa bezliglich der Sortierung
von Blau- und Schwarzbeeren
in Stidafrika oder der Qualitats-
priifung von Apfeln in China.
Ein ganz besonderes Gesprach
hatte das Vermessen und Prii-
fen von Windeln zwischen der
Produktion und dem Verpacken
zum Thema.

Neben den ernsthaften Dialo-
gen wurden auch viele ami-
sante Gesprdche gefihrt, denn
das Sortieren von SiiRigkeiten
wie Twix, Snickers und Bounty
oder auch die Mdglichkeit, Geld
zu zahlen, beschaftigte einige
Besucher sehr. Natirlich kénnen

mit diesem Messe-Sortiersys-
tem auch realistische Funktio-
nen durchgefiihrt und prasen-
tiert werden, so zum Beispiel
das Vermessen von beliebigen
Objekten oder das Scannen von
Barcodes.

Ganz besonders erfreulich ist es
naturlich, wenn vom Mitbewerb
am Bildverarbeitungssektor
Spezialisten auf ein Fachge-
sprach vorbelkommen und Uber
diverse  moderne Techniken,
zum Beispiel dber den von uns
vorgestellten ,Feature Detek-
tor” fir das robuste Erkennen
von beliebigen Mustern in ver-
schiedenster Lage, diskutiert
wird.

Insgesamt war zu erkennen,

dass das Publikum recht inter-
national aufgestellt war und
dadurch ein grolRer Teil der
Gesprache  englischsprachig
erfolgte.

Mit einigen vielversprechenden
Kontakten und um interessante
Erfahrungen reicher kehrten wir
am Samstag wieder nach Gleis-
dorf zurick.

BT-Anlagenbau
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rfolgreiche Inbetriebnahme

Inbetriebnahme der automatischen
Verpackungslinie fur Vinotwist

~ vinotwist

The secret of pure taste

Die vollautomatische Verpa-
ckungslinie fiir Vinotwist ist in
Betrieb gegangen.

Damit ist BT-Watzke der der-
zeit einzige Hersteller von Ver-
schlissen, der (iber eine solche
Anlage verfiigt. Der Vortell liegt
auf der Hand: Das Produkt wird
ohne weiteren Kontakt direkt
von der Endfertigungsanlage
ubernommen, gezahlt und in
einen Karton mit eingelegtem
Polybeutel gefiillt.

In der weiteren Abfolge wird der
Kunststoffbeutel inline vaku-
umiert und verschweillt und
der Karton verschlossen. Beim
Auslauf aus der Anlage wird
der Karton mit allen relevanten

Produktinformationen beschrif-
tet. Mit dieser Anlage sind wir
nun in der Lage, von den beiden
Fertigungslinien kommend 1200
Kartons pro Tag zu verschlieRen.
In Zusammenarbeit mit dem
Hersteller Niverplast und BT-
Anlagenbau war es maglich, die
Anlage in kurzer Zeit zu installie-
ren und in die Produktionslinien
einzubinden.

Durch den vollautomatischen
Ablauf wird die absolute Rein-
heit des Produktes nach den
lebensmittelrechtlichen  Vor-
schriften (HACCP) gewabhrleis-
tet.

Da die Anforderungen unserer
Kunden stetig steigen, ist dies
ein weiterer Schritt zur Ver-

besserung und Einhaltung der
gesetzlichen Rahmenbedingun-
gen, und damit erfiillen wir auch
die Sorgfaltspflicht als Premi-
umlieferant fiir das Produkt
Vinotwist.

Prok. Christian Stanzel,
Betriebsleiter

BT-Watzke ist unter anderem
auch ein Lehrbetrieb und bil-
det regelmalig Lehrlinge in der
Sparte  Maschinenbautechnik
aus. Derzeit sind sieben Lehr-
linge in dem jeweiligen Jahr-
gang in Ausbildung.

Mit 1. September werden wei-
tere drei junge Schulabganger
die  Maglichkeit haben, sich
einer fundierten  Ausbildung
zu unterziehen und sich damit
auch sehr gute Voraussetzun-
gen flir das weitere Berufsleben
zu schaffen.

BT-Watzke

11
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T-Watzke goes international

Weltwelt unterwegs zu neuen Kunden

Das Friihjahr 2011 war gepragt durch eine ganze Reihe von Messebesuchen in unterschiedlichsten Regionen, um
so neue Kunden zu akquirieren und eine bessere Marktiibersicht zu erlangen. Im Rahmen der , go international-
Initiative der WKO besuchte BT-Watzke neben der PRODEXPO in Moskau auch die ProWein in Disseldorf und
die HOFEX 2011 in Hongkong. Bei diesen Veranstaltungen konnten von der AuRenwirtschaft Osterreich (AWO)
geforderte Messestande zusammen mit anderen dsterreichischen Firmen am WKO-Stand gebucht werden.
Durch diese glinstige Maglichkeit einer internationalen Prasenz hatten wir die Chance, uns neuen Kunden vorzu-
stellen und Trends sowie Mitbewerber genauer kennenzulernen.

\WKO-Stand bei der
PRODEXPO Moskau 2011

Unser Stand bei der
ProWein Diisseldorf 2011

PRODEXPO 2011 Moskau:

Bei der ersten Messe im Jahr in Moskau waren neben Wein, Spi-
rituosen und Bier auch Lebensmittel und technische Ausriistung
zu sehen. Weinbaugebiete sind in Russland in der Gegend um
Sotschi am Schwarzen Meer zu finden und haben mit 60.000
Hektar die GroRe des Weinbaus in Osterreich. Im Moment werden
die Flaschen noch fast zu 100 % mit billigen Presskorken und PVC-
Kapseln verschlossen, aber wir versuchen, das erste auf Drehver-
schluss umsteigende \Weingut mit unserem Vinotwist zu versorgen.
Zusammen mit einem osterreichischen Rebenproduzenten soll in
der Region im September ein Seminar fiir die zahlreichen grol3en
Weinguter organisiert werden. Die zahlreich ausstellenden Wodka-
Produzenten verwenden Uberwiegend kurze, dafiir im Durchmes-
ser grolere Drehverschliisse mit integriertem Ausgieller. Es ist
uns jedoch gelungen, Kontakte zu einigen Premiumherstellern wie
Beluga Wodka und Russian Standard zu knipfen, fiir die wir im
Moment Musterkapseln fiir Korkflaschen fertigen und auf Auftrage
hoffen.

ProWein 2011 Diisseldorf:

Die ProWein 2011 ist eine reine \Weinmesse, bei der neben euro-
pdischen Winzern auch Aussteller aus allen anderen Kontinenten
zu finden sind. Neben der Mdglichkeit, an einem Ort Produzenten
aus Lateinamerika, Stidafrika, Australien und Neuseeland zu treffen,
war es auch wichtig, fir unsere Kunden in Deutschland, Osterreich
und Italien prasent zu sein. Fiir uns, aber auch fir unsere zahlreichen
osterreichischen Winzer ist Deutschland nach wie vor der wich-
tigste Markt, der gut betreut werden muss.

Intervitis Wien 2011

Messestand mit Greenwest/
Tschida in Krasnodar, Russland

BT-Watzke Eckstand bei der
HOFEX 2011 und Exhibition
Center Hongkong

Intervitis Wien 2011:
Direkt vor der Haustlr bei der Intervitis 2011 war BT-Watzke
einem grollen Messestand vertreten, um auf die sehr gute Positio
am lokalen Markt aufmerksam zu machen. Neben Kontakten mit Kun-
den aus Osterreich wurden auch zahlreiche Gesprache mit Winzern
und Produzenten aus unseren Nachbarlandern Slowakei, Ungarn und
Tschechien geflihrt, fir die Wien ein wichtiger Messestandort ist.

Krasnodar EXPO 2011:

Waren in Moskau bei der PRODEXPO hauptsachlich die Marketing-
manager der Weinbaubetriebe anwesend, kamen in Krasnodar die
Kellereiverantwortlichen zur Ausstellung. Krasnodar liegt nur wenige
hundert Kilometer westlich von Sotschi und mitten im \Weinbaugebiet
am Schwarzmeer. Die Rebschule Tschida hat dort eine lokale Nieder-
lassung (Greenwest) und daher seit Jahren beste Kontakte zu den
grol3en Betrieben. Wir konnten den Stand und die Kontakte kostenlos
nutzen und mit den verantwortlichen Managern sprechen. Im Moment
ist der Kork Stand der Technik, aber wir hoffen auf einen erfolgreichen
Umstieg eines der Leitbetriebe auf unsere Drehverschliisse, um auch
in Russland ein Umdenken wie bei uns in Osterreich oder zuletzt in
Deutschland zu initiieren.

HOFEX 2011 Hongkong:

Die HOFEX 2011, eine Lebensmittel-, Getranke- sowie Lebensmittel-
technologiemesse sollte Kontakte zu den vorhandenen chinesischen
und asiatischen Wein- und Spirituosenproduzenten erlauben. Leider
waren aber nur sehr wenige Asiaten vertreten, da \Wein im Touris-
musbereich bevorzugt importiert wird. Die wenigen anwesenden
Produzenten, die Interesse an unseren Verschlissen und Kapseln
hatten, waren hauptsachlich Vertreter von Sake- oder OI- bzw. Essig-
produzenten. Der chinesische Konsument ist bei \Wein noch sehr tra-
ditionell und Drehverschlisse sind nur selten anzutreffen. Die zahlrei-
chen ausstellenden australischen Weinproduzenten tberlegen daher,
wieder parallel zu den mit Drehverschluss ausgestatteten \Weinen
eigene Korkeditionen flir China anzubieten. Fiir alle anderen Markte
sind unsere Preise fiir Drehverschliisse fiir Australien aber wegen des
starken australischen Dollars interessant. Erste Angebote wurden
erstellt, da der Transport im Container im Vergleich zu Lieferungen in
Europa oder nach Lateinamerika bzw. Siidafrika bei entsprechenden
Mengen nicht dramatisch teurer ist.

Die zahlreichen Kontakte bei den Messen werden nun systematisch
weiterverfolgt und bearbeitet und flihren so hoffentlich zu weiterem
Wachstum und neuen Markten.

Dr. Markus Lafer,
Vertriebsmanager
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nbetriebnahme Grundon

Eine der modernsten Sortieranlagen fur
gemischte Abféalle in UK

Neuer Verkaufshereichsleiter bei BT-Wolfgang Binder
Ing. Mag. Wolfgang Skrabitz

“Grundon Waste Management hatte an den Auftragnehmer
BT-Wolfgang Binder hohe Anforderungen betreffend der Ausfiihrung
der Anlage gestellt. Die Anlage musste in ein bestehendes Gebéude
integriert werden und sollte eine sehr hohe Durchsatzleistung immer eine harte Nuss fiir uns waren). Jetzt verbringe ich gerne
erbringen. Da es sich um einen der arbeitsintensivsten Standorte Zeit mit meiner Familie und spiele immer noch ein bisschen
von Grundon handelte, musste die Anlage innerhalb eines Jahres A - Tennis.
in Betrieb gehen. BT-Wolfgang Binder arbeitete sehr eng mit uns '
zusammen, um sicherzustellen, dass der maximale Gewinn mit der
Anlage erwirtschaftet werden kann.

.Ich bin verheiratet und Vater von zwei S6hnen (5 und 6 1/2 Jahre
alt). In meiner Jugend habe ich sehr viel Tennis und Baseball
gespielt (wobei die Gleisdorfer Vereine in beiden Sportarten

Meine berufliche Laufbahn begann bei der Mitarbeit und
Fiihrung des elterlichen Elektrotechnikbetriebes wéhrend und
nach meiner Schul- und Studienzeit. Um meine erworbenen
Féhigkeiten besser entwickeln zu kénnen, entschloss ich

BT-Wolfgang Binder

Vanessa Eagland,
Projektleiterin bei Grundon

Ing. Mag. Wolfgang Skrabitz,

Als Projektleiterin bei Grundon kann ich sagen, dass es eine Freude seit 1.4.2011 Verkaufsbereichsleiter

war, mit BT-Wolfgang Binder zusammenzuarbeiten.”

Aufgrund von Brandschaden
vor zwei Jahren entschloss
sich Grundon Waste Manage-
ment (Slough, England), seine
Abfall-Sortieranlage auf den
neuesten Stand zu bringen.

Den Gesamtauftrag fir die
Lieferung und Installation der
neuen Materials Recovery Faci-
lity (MRF) erteilte Grundon an
die BT-Wolfgang Binder GmbH.
Mit der errichteten Anlage, in
welche die neueste REDWAVE-
Sortiertechnik installiert wurde,
konnen jahrlich Gber 150.000
Tonnen gemischter Abfall sor-
tiert und anschlieRend dem
Recycling zugefiihrt werden.

Der Wunsch von Grundon, die

Anzahl der Sortierfraktionen zu
erweitern, konnte mit dem Ein-
bau von sieben REDWAVE-Sor-
tiermaschinen erfillt werden.
Diese Sortiermaschinen erken-
nen und separieren unterschied-
lichste Materialien wie Kunst-
stoffe (PET, HDPE, PP), Papier,
Karton, Metalle und Glas.

Das Aufgabematerial (bis 25
t/Std.) wird zum Sackéffner
transportiert.  Nachdem die
Sécke geoffnet wurden, gelangt
das Material zur manuellen
Vorsortierung. Hier werden bei-
spielsweise grolRe Folien sowie
groRe Storstoffe und nicht kon-
formes Material aussortiert.
Danach gelangt das Material

zum Sternsieb, wo groRRe Karto-
nagen ausgeschieden werden.
Material, das kleiner als 300
mm ist, gelangt zum Ballistik-
separator, der 2D-Leichtfraktion
von 3D-Schwerfraktionen trennt
sowie Feinteile abscheidet.

Aus der 2D-Leichtfraktion wer-
den mittels der REDWAVE-
Papier-Sortiermaschinen  Ver-
unreinigungen wie Kartonagen
und Kunststoffe von Zeitschrif-
ten und Magazinen abgetrennt.
Die 3D-Fraktion (Schwerfrak-
tion) gelangt zum Glasbrech-
sieb, um das Glas von den
Kunststoffen abzuscheiden.
Mit dem Uberband-Magnetab-
scheider werden die magneti-
schen Metalle abgeschieden;

bei BT-Wolfgang Binder GmbH

Aluminium wird von einem
NE-Abscheider ausgeschieden.
Im nachsten Schritt werden
mittels der REDWAVE-Kunst-
stoff-Sortiermaschinen PET klar
und blau sowie PET Farbe, HDPE
und gemischtes Plastik aus dem
3D-Strom aussortiert.

Dariiber hinaus ist eine Glas-
sortieranlage integriert, in der
gemischte Glasfraktionen (bis
60 mm) von Verunreinigungen
wie Steinen, Porzellan, Keramik,
Metallen und Organik getrennt
werden konnen.

mich, bei der Firma KNAPP tétig zu werden. Dort konnte ich
viele internationale Erfahrungen sammeln, mit Fokus auf
Europa, Nordamerika und Mexiko. Ich begann als Projektleiter
und entwickelte mich aufgrund meiner niederldndischen
Sprachkenntnisse zum Verkaufsleiter fiir die Region Benelux. Als
KNAPP 2008 eine Firma im schwedischen Helsingborg erwarb,
wurde ich nach Schweden entsandt, um die lokale Firma in
den KNAPP-Konzern zu integrieren. Nach meiner Riickkehr
verantwortete ich den Verkauf fiir Nord- und Westeuropa,
Stidafrika und Indien.

SchlieBlich war ich auf der Suche nach einer neuen
Herausforderung, die ich nun als Verkaufsbereichsleiter
bei BT-Wolfgang Binder gefunden habe. Ich bewundere die
Entwicklung der Firma BT-Wolfgang Binder, die sich seit ihrem
Griindungsjahr so rasant weiterentwickelt hat und bin sehr stolz,
meine Leistung fiir die Firma und deren Mitarbeiter einsetzen zu
diirfen. Unsere Mitarbeiter sind unsere wichtigste Séule, denn
nur durch ihr Wissen und ihren Einsatz ist es uns maéglich, uns
weiterzuentwickeln. Meine Hauptaufgabe ist es nun, klare Ziele
festzulegen und dann unsere Kréfte zu fokussieren, denn die
Vision ist bereits jetzt klar fiir mich: Wir werden Weltmarktfiihrer
in unseren Kernbereichen!”

Wir sind sehr stolz, Hrn. Skrabitz als unseren
Verkaufsbereichsleiter gewonnen zu haben, und freuen uns auf
eine gemeinsame erfolgreiche Zusammenarbeit.

BT-Wolfgang Binder
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BT-Wolfgang Binder

amilientag

bel BT-Woltgang Binder GmbH

Als  herzliches  Dankeschon
fir die wertvolle Arbeit und
das groRe Engagement ihrer
Mitarbeiter veranstaltete die
BT-Wolfgang  Binder  GmbH
am Freitag, den 27.05.2011,
erstmalig ein  Familienfest.

Mit nur sieben Mitarbeitern
hat das Unternehmen vor 14
Jahren ihre Geschaftstatigkeit
in der Weizer Strale in Gleis-
dorf  begonnen.  Inzwischen
beschaftigt das international
tatige Unternehmen 64 Mit-
arbeiter und siedelte im Jahr
2000 in die Muhlwaldstrale.

Trotz prognostiziertem Sturm
und Regen fand die Veranstal-

tung bei strahlendem Sonnen-
schein statt. Ein sommerliches
warmes Buffet, erfrischende
Getranke, eine Hiipfburg, auf der
sich nicht nur die Kleinen ver-
gnigten, sowie ein umfangrei-
ches Kinderprogramm machten
diesen Tag zu einem frohlichen
Fest. Ein besonderes Highlight -
vor allem fiir die Kleinen - war
eine Flihrung in der Werkstatt.
Hier wurden Sortiermaschi-
nen der Eigenmarke REDWAVE
vorgeflihrt. Diese Maschinen
werden im Recyclingbereich zur
Sortierung von Kunststoffen,
Papieren oder Glasern einge-
setzt.

Andiesem Tag jedoch erwartete
die Kinder eine freudige Uberra-

BT-Wolfgang Binder

schung: Anstelle von Recycling-
material wurden leckere SiRig-
keiten nach Farben sortiert.

Die Qualitatskontrolle erfolgte
anschliefend von Kinderhand.

Mag. (FH) Angela Thaller,
Marketing

Ob fiir alt oder jung -
das BT-Wolfgang Binder
Familienfest war ein
voller Erfolg!
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hre Hochzeit im Ambio

Manchmal verliert der Brautigam seinen Kopf ...
... doch die Veranstaltung im Ambio verlauft reibungslos

Mag. (FH) Katrin Stindl,
Assistentin der Geschaftsfiihrung,
Koordination Seminare und
Veranstaltungen

Gerade hat die Saison fiir Hoch-
zeiten begonnen und schon ist
ein Brautigam um einen Kopf
kiirzer. Aber dazu spater mehr.

Das Café & Restaurant Ambio
ist mit seinem modernen
Ambiente Anziehungspunkt fir
viele Heiratswillige geworden.
Besonders freut uns dabei, dass
sich viele Paare durch Mund-
propaganda dazu entschlielen,
unsere Gaste zu werden.

Durch unsere kompetente Bera-
tung und Begleitung fiihlen sich
die Gaste einfach wohl. Der
BT-Center Saal eignet sich fir
die verschiedensten Bankett-
bestuhlungen (U-Tafel, E-Tafel,
Doppeltafel und runde Tische),

und eine einladende Tanzflache
lasst den Hochzeitstanz unver-
gesslich werden. Weiters bietet
die Biihne im Saal den optimalen
Platz fiir Bands und DJs, welche
sich immer groRerer Beliebtheit
erfreuen. Kleinere Hochzeits-
gesellschaften feiern gerne im
lichtdurchfluteten ~ Wintergar-
ten. Bei schénem Wetter wer-
den die Hochzeitsgaste auf der
Terrasse mit einem Aperitiv
oder einer Agape willkommen
geheilden.

Auch heuer fanden im Ambio
bereits Hochzeiten statt. Wie
in unseren Breitengraden dblich,
zierte bei einer dieser Hochzel-
ten auf der Spitze des siiflen
Genusses ein Brautpaar die

Hochzeitstorte. Bei der kleins-
ten Bewegung der Torte ,tanz-
ten” die beiden Figuren darauf.
Kurz aus den Augen gelassen,
war ein Absturz von dem mehr-
stockigen Gebilde nicht aufzu-
halten, und der Brautigam ver-
lor durch einen glatten Schnitt
seinen Kopf. Dieses Szenario
spielte sich Gott sei Dank nicht
vor den Augen der Hochzeits-
gaste ab. So war es maglich,
bis zum Anschneiden der Torte
alles wieder in Ordnung zu brin-
gen.

Gerade die Vielfaltigkeit und
die  Herausforderungen  bei
den Veranstaltungen machen
unsere Tatigkeit so besonders —
besonders schon.

Daten und Fakten zum
Saal und Restaurant:

Flache Saal: 268 m?
Flache Biihne: 44 m?
Technik: Audio- und Videoanlage

Beleuchtung: Biihnen- & Saaleffektbeleuchtung
Kinobestuhlung: 450 — 500 Personen
Bankettbestuhlung (runde Tische): 150 — 180 Personen
Bankettbestuhlung (lange Tische): 270 Personen

Das Café & Restaurant Ambio
bietet Platz fiir bis zu 80 Géste.

Restaurant: bis zu 80 Personen
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